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Сбить кромку

А

1. Стойка основная     н=22мм    в=19мм

2. Стойка малая        н=19мм    в=16мм

3. Муфта  материал алюминий

4. Шпонка материал латунь , бронза

5. Зажимной винт М5 с пластиковой головкой

А-А

СБОРКА

А

Узел крепления телескопических

стоек между собой

МУФТА (поз 3)

материал Алюминий

На всех гранях снять фаски
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2. Стойка малая        н=19мм    в=16мм

3. Муфта  материал алюминий

4. Шпонка материал латунь , бронза

5. Зажимной винт М5 с пластиковой головкой

А-А

СБОРКА

А

Узел крепления телескопических

стоек между собой

МУФТА (поз 3)

материал Алюминий

На всех гранях снять фаски

Шпонка (поз4)

Материал латунь или бронза

1,5мм

Примечание: Шпонка в ведена в конструкцию после изготовления опытного образца

   Чтоб шпонка не вывалилась сбить углы в низу паза под шпильку на изделии 3

***Диаметр посадочного отверстия под ноги должен быть больше на 0,2мм ит диаметра ноги


